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UWAGA

Wszystkie instrukcje, gwarancje i inne towarzyszace dokumenty mogg ulec zmianie wedtug wytgcznego uznania STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Aby
zapoznac sie z aktualng literaturg produktu, jesli jestes$ klientem w Europie, odwiedz strone www.stepcraft-systems.com, a jesli
jestes klientem w USA/Kanadzie, odwiedzZ strone www.stepcraft.us i otwdrz zaktadke Service & Help dla tego produktu.

Znaczenie jezyka technicznego
W literaturze produktu uzywane sg nastepujace terminy, ktére wskazujg rézne poziomy potencjalnego zagrozenia podczas obstugi
tego produktu: Celem symboli bezpieczenstwa jest zwrécenie uwagi na mozliwe zagrozenia. Symbole bezpieczenstwa i ich objasnienia wymagajg
szczegdblnej uwagi i zrozumienia. Same ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa nie eliminujg zadnych zagrozen.

Twoje instrukcje lub ostrzezenia nie zastepujg odpowiednich Srodkéw zapobiegania wypadkom.

UWAGA Procedury, ktérych nieprawidtowe przestrzeganie moze skutkowa¢ szkodami materialnymi ORAZ niewielkimi obrazeniami
lub zadnymi obrazeniami.
OSTROZNOSC Procedury, ktérych nieprawidtowe przestrzeganie moze skutkowa¢ prawdopodobnymi szkodami materialnymi ORAZ

powaznymi obrazeniami.
OSTRZEZENIE Procedury, ktérych nieprawidtowe przestrzeganie moze skutkowa¢ mozliwymi szkodami materialnymi, szkodami ubocznymi,
powaznymi obrazeniami lub $miercig LUB z duzym prawdopodobieristwem moga spowodowac obrazenia zewnetrzne.

Ostrzezenie dotyczace bezpieczenstwa: Oznacza przestroge lub ostrzezenie. Nalezy zachowac ostroznos¢, aby uniknac
powaznych obrazen.

AWARNUNG Przeczytaj CAtA instrukcje obstugi i bezpieczenstwa, aby zapoznac sie z cechami produktu i jego obstugg. Niewtasciwa
obstuga produktu moze spowodowac uszkodzenie produktu i mienia osobistego, a takze moze spowodowa¢ powazne

obrazenia, porazenie pragdem i/lub pozar.

Jest to produkt do uzytku domowego i komercyjnego. Przeznaczony jest dla zaawansowanych uzytkownikéw, ktérzy posiadajg wczesniejszg wiedze
z zakresu obstugi narzedzi takich jak: B. wiertarki i frezarki oraz narzedzia sterowane komputerowo takie jak frezarki CNC czy drukarki 3D. Nalezy
go obstugiwac ostroznie. Niewtasciwa i nieodpowiedzialna obstuga tego produktu moze skutkowac obrazeniami ciata, uszkodzeniem produktu

i zniszczeniem mienia. Ten produkt nie moze by¢ uzywany przez dzieci. Nie prébuj demontowa¢ produktu, uzywac go z niezgodnymi
komponentami lub modyfikowa¢ w jakikolwiek sposéb bez uprzedniej zgody STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Niniejsza instrukcja zawiera

Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa, obstugi i konserwacji. Przed montazem, uruchomieniem lub uzyciem produktu nalezy
przeczytac i przestrzegac wszystkich instrukgji i ostrzezen, aby méc prawidtowo obstugiwaé produkt i unikngé uszkodzer lub powaznych
obrazen.

ZACHOWA] WSZYSTKIE OSTRZEZENIA I INSTRUKCJE DO PRZYSZLEGO WYKORZYSTANIA.

Jezeli pojawig sie jakiekolwiek watpliwosci lub potrzebne bedg dalsze informacje, prosimy o kontakt przed uzyciem elektronarzedzia. Nasze dane
kontaktowe mozna znalez¢ na stronie tytutowej niniejszej instrukcji.
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Ogdlne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa dotyczace kétka recznego UCR201

Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze o$wietlone. Batagan i ciemnos¢ sprzyjajg wypadkom.

AVORSlCHT Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ podczas obstugi systemu CNC za pomocg pokretta. Nigdy nie uzywaj pokretta, gdy jeste$ zmeczony i/

lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi systemu CNC za pomocg pokretta
moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami.

WSKAZOWKA Wszystkie osoby obstugujace system CNC za pomoca kota recznego musza najpierw przeczytaé i zrozumie¢ wszystkie
odpowiednie instrukcje obstugi i wskazéwki bezpieczenstwa. Nieporozumienia mogg skutkowac kontuzjami.

AWARNUNG Stosowac srodki ochrony osobistej. Podczas obstugi systemu CNC nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

AVOR5|CHT Nieuzywane koto zamachowe przechowuj w miejscu niedostepnym dla dzieci i nie pozwalaj nikomu, kto nie jest zaznajomiony z
kotem recznym lub jego instrukcjg, na obstuge systemu CNC za pomoca kota zamachowego. Pokretto jest niebezpieczne w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikéw.

UWAGA Uniknif przypadkowego uruchomienia systemu CNC, naciskajgc ,START
Cykl” na pokretle.

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace kétka recznego UCR201

AVORSICHT Przed konfiguracjg systemu CNC lub wymiang akcesoriéw nalezy umiesci¢ koto zamachowe poza zasiegiem oséb trzecich.

AWARNUNG Koétko reczne nie jest przeznaczone do poruszania systemem CNC/frezem operacyjnie/frezowania w
materiale przedmiotu obrabianego za pomoca kétka recznego.

Operacje frezowania nalezy zawsze kontrolowac¢ za pomoca pliku kodu G i oprogramowania sterujgcego UCCNC. Reczna obstuga
narzedzia frezujgcego moze spowodowac powazne obrazenia.

AVORSICHT Wybierz ostroznie posuw, aby unikng¢ kolizji z urzadzeniami mocujacymi lub obrabianym przedmiotem.

UWAGA Nalezy[zapewni¢ znajomo$¢ obstugi pokretta recznego wynikajgca z regularnego korzystania z niego

spowodowane, nie prowadzg do zaniedbania. Zawsze pamietaj, ze utamek sekundy nieostroznosci wystarczy, aby spowodowac
powazne obrazenia.

WSKAZOWKA Nalezy pamietac, ze pokretto jest urzadzeniem elektronicznym i nie jest narazone na dziatanie nadmiernej wilgoci np.
przez wilgo¢. B. moze by¢ narazony na dziatanie chtodziw/smardw.

Instrukcje bezpieczenstwa dla urzgdzen zarzadzanych przez system

UWAGA Nigdy pie pozostawiaj dziatajgcego systemu CNC bez nadzoru i umies¢ koto zamachowe w bezpiecznym miejscu, niedostepnym dla oséb
trzecich. Router CNC jest bezpieczny tylko wtedy, gdy catkowicie sie zatrzyma i zostanie odtgczony od zasilania.

Dodatkowe informacje dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy réowniez wzig¢ pod uwage obowigzujgce przepisy BHP, zapobiegania wypadkom i ochrony $rodowiska w zaleznosci od
obszaru zastosowania maszyny (prywatny lub komercyjny).
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Symbolika

WAZNE: Niektdre z ponizszych symboli odnosza sie do Twojego narzedzia. Zapoznaj sie z nimi i ich znaczeniem. Prawidfowa interpretacja

tych symboli pozwala na lepszg i bezpieczniejszg obstuge narzedzia.

symbol Nazwisko Wyjasnienie

w wolt Napiecie (potencjat)

A wzmachiacz Aktualna sita

Hz herc Czestotliwos¢ (cykli na sekunde)

w wat Wydajnos¢

kg kilogram Waga

Min minuty Czas

S sekundy Czas

mm Dtugos¢, wysokos¢, szerokos¢ Rozmiar w milimetrach (metryczny)

cale R Diugo$¢, wysokos¢, szerokosé Rozmiar w calach

ol Srednica Rozmiar wiertet, frezéw itp.

min rewolucje lub obrotéw itp. na minute
powtdrzer na minute

vV o,V karmic Predko$¢ pozioma/pionowa w milimetrach na sekunde Predko$¢

zerowa/obroty

0 Wyswietlacz wytgczony) na minute

15, 45,75, 99 Wyswietlacz (procent, maks. Predkos¢/obroty na minute podawane jako procent maksymalnej
Liczba rewolucji) predkosci/obrotéw. Wyzsza liczba oznacza wigkszg predkos¢.

99 to maksymalne obroty na minute.

Strzatka Dziatanie w kierunku strzatki
Symbol ostrzegawczy Ostrzega uzytkownika o komunikatach ostrzegawczych.
UWAGA produkt tatwopalny Ostrzega uzytkownika, aby nie dotykat powierzchni - ryzyko
poparzenia
B NIEBEZPIECZEKISTWO - ryzyko pozaru Podczas ciecia materiatéw tatwopalnych, takich jak drewno lub akryl,

nalezy zachowac szczeg6lng ostroznos$é

OSTROZNIE Promien lasera Promieniowanie laserowe - Unikaj bezposredniego lub
rozproszonego $wiatta lasera w strone oczu i skéry.

NIEBEZPIECZENSTWO powazniejsze NIE PATRZ bezposrednio w wigzke wskaznika diody laserowej
Obrazenia osobiste (wskaznik Blue Dot).
I~ NIEBEZPIECZENSTWO powazniejsze NIE NADAWA] skéry na dziatanie promienia
Obrazenia osobiste Wskaznik diody laserowej (wskaznik Blue Dot).
Symbol: Nosi¢ okulary ochronne Ostrzega uzytkownikéw o koniecznosci noszenia okularéw
ochronnych.

X >pE

Symbol: Nosi¢ rekawice ochronne. Ostrzega uzytkownika, aby nie nosit
Ostroznie nosic¢ rekawice ochronne

Symbol ziemi Uswiadamia to uzytkownikowi

Uziemi¢ elektronarzedzie/uktad elektryczny

Symbol: No$ ochrone stuchu Ostrzega uzytkownika o koniecznosci noszenia $srodkéw ochrony
stuchu
Symbol: Przeczytaj instrukcje Zwraca uwage uzytkownika na przeczytanie instrukcji PRZED

pierwszym uzyciem

Symbol: Wyciggna¢ wtyczke Uswiadamia to uzytkownikowi
Odtacz urzadzenie PRZED serwisowaniem urzadzenia
pociagnij elektronarzedzie

FAEION =

Symbol: Utylizacja Instrukcje utylizacji WEEE dla uzytkownikéw z Unii Europejskiej

1=
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Spis tresci
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1 OPIS KOtA RECZNEGO UCR201

Kétko reczne UCR201 zostato zaprojektowane do wspétpracy z oprogramowaniem sterujgcym UCCNC. Produkt sktada sie z
dwéch komponentéw:

- Pokretto z dodatkowymi przyciskami sterujgcymi
- Nadajnik USB do bezprzewodowego potaczenia kétka recznego z komputerem PC/laptopem

Koto reczne utatwia operacje konfiguracyjne, takie jak znalezienie punktu zerowego przedmiotu obrabianego lub dosunigcie
do czujnika dtugosci narzedzia. Dodatkowo na wys$wietlaczu LCD kétka recznego wyswietlane sg dodatkowe informacje takie jak:
B. aktualne potozenie danej osi, posuw lub predkos¢ wrzeciona frezujacego.

2 INSTALACJA

2.1 WYMAGANIA SYSTEMOWE

Wymagania systemowe dotyczace korzystania z kétka recznego UCR201 sg identyczne z wymaganiami systemowymi dla UCCNC:

Microsoft Windows XP, 7, 8, 8.1 lub 10 i procesor x86 lub x64 na komputerze stacjonarnym, laptopie lub
tablecie

Wydajnos¢ procesora co najmniej 1,8 GHz

Karta graficzna z OpenGL 1.3 lub nowszym

- 1 GB RAM dla Windows XP, 2 GB RAM dla wszystkich pozostatych systeméw operacyjnych
- Co najmniej 16 GB miejsca na dysku twardym

Wymienione wymagania sg wymaganiami minimalnymi. Oprogramowanie moze jednak dziata¢ takze na komputerze, ktéry nie
spetnia tych wymagan. Nie jest to jednak zalecane.

Uwaga: Jezeli na komputerze majg by¢ przetwarzane duze pliki NC (liczba wierszy > 100 000), wymagania sprzetowe moga
by¢ wieksze. Nastepnie zalecamy przetestowanie tych plikéw w trybie demonstracyjnym oprogramowania, aby upewnic¢ sie,
ze sprzet jest wystarczajgco duzy.

2.2 INSTALACJA STEROWNIKA URZADZENIA

Sterowniki urzgdzenia UCR201 s3 instalowane automatycznie wraz z instalacjg oprogramowania sterujgcego UCCNC.

Uwaga: Aby unikna¢ probleméw z instalacja, zaleca sie zainstalowanie najnowszej wersji UCCNC od wersji 1.2048. Jako klient
STEPCRAFT skorzystaj z ponizszego linku do pobrania:

https://stepcraft-systems.com/download/UCCNC.zip

Podczas instalacji UCCNC pliki sterownika wymagane dla kétka recznego sg automatycznie kopiowane do katalogu C:/UCCNC/

USB_installer_UCR201. Oddzielna instalacja nie jest wymagana.
2.3 INSTALACJA WTYCZKI UCR201

W UCCNC wtyczka wymagana do korzystania z kétka recznego jest instalowana automatycznie podczas instalacji. Nie jest
wymagane osobne pobieranie ani instalacja, wystarczy aktywacja w UCCNC (patrz nastepna sekcja)

2.4 AKTYWACJA WTYCZKI DO KOtA RECZNEGO UCR201
Po pomysinej instalacji lub aktualizacji oprogramowania UCCNC nalezy aktywowac¢ wtyczke do kétka recznego.

Aby to zrobi¢, uruchom UCCNC i przejdz do zaktadki Konfiguracja , Ustawienia ogélne. Po nacisnieciu przycisku konfiguracji
wtyczki otwiera sie wyskakujgce okienko umozliwiajgce aktywacje wtyczki.
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@ UCCNC software for STEPCRAFT — O x
START N WERKZEUGWEG J| AUFMAR J| WERKZEUG RA STATUS N CAM HiLFe )
ACHSEN 10 SETUP /0 TRIGGER ANSICHT PROFILE J'
USB Puffer (sec): 0.1 Kernel Frequenz: STEPCRAFT
Interpolationsmodus: (0 25kHz
[ Exacter Stop [J 50kHz OFFLINE
BETRIEB
Konst. Geschwindigkeit 100kHz
Stop bei Winkel > 89 2 Decimalstellen: 4 2
Programmvorschau: 300 & Action nach Werkzeugwechselbefefehl (M6): Zi’TIQ_TS
Bahnabweichung max. 0.03 Befehl (M6) ignorieren
Léngenabweichnung max. 0.2 (O spindel anhalten und auf Zyklusstart warten
Léngenabweich. kum. max. 0.4 [J Makro fiir Werkzeugwechsel starten (M6) E?FZEEHLL
Eckenrundung max. 0.03 Sicherheit Z-Hohe (Einheiten) 25
Verfahrgrenzen aktiv Zuriicksetzen G73 (Einheiten) 04
Unknow g-codes action: [ Measure dwell in seconds instead of msec  ANHALTEN
Ignore
O Warning Referenzfahrt:
5 : . STOP
O Don't run 1)(Zaxis |~ 2) [Xaxis |~ |3)|Yaxis  ~ ||| zykLUS
EINSTELLUNGEN
ANWENDEN SICHEAN
Aktywuj wtyczke wybierajgc pola Rozpoczecie potgczenia i Wigczone .
@ Plugins configuration - a X
Plugin name version author show  configure call startup enabled
TWIOUuUas Triaser Do T U000 TWNOUTve 1IN SNMOW \_,U“]Igu[ﬂ I Can siar lup LI Trnaomweu 7
Plugintest 1.0001  CNCdrive Kft. Show | Configure [ Call startup [J Enabled
3D printer 1.0002  CNCdrive Kft. Show | | Configure | [J Call startup [J Enabled
Scope 1.0001  CNCdrive Kft. Show | Configure [ Call startup [J Enabled
On-Screen Keyboard 1730  Szentkereszty Csaba Show | | Configure | [J Call startup [] Enabled
UCR200 Plugin Beta 1.3 CNCdrive Kft. . Show | | Configure =[] Call startup [J Enabled
UCR201 Plugin Beta 1.2 CNCdrive Kft. Show | | Configure [ Call startup [ Enabled
Webcamera 1.0001  CNCdrive Kift. Show | | Configure = [J Call startup [] Enabled
Xbox360 controller 1.0002  CNCdrive Kift. Show | Configure [ Call startup [J Enabled
XHC-HB04 pendant 14 CNCdrive Kft. Show | Configure [ Call startup [J Enabled -
Note: Enabling/disabling plugins will take effect on the next software startup!

Zamknij wyskakujace okienko i wyjdz z UCCNC. Po ponownym uruchomieniu oprécz oprogramowania
sterujgcego UCCNC pojawi sie takze osobne okno konfiguracji ustawiert UCR201

Pokretto otwarte.

3 KORZYSTANIE Z KOLKA RECZNEGO UCR201

3.1 KONFIGURACJA

Ustawienia dotyczace konfiguracji kétka recznego UCR201 dokonuje sie w oknie konfiguracji.
Wybierajgc odpowiedni wpis kursorem myszy, mozna wybra¢ inng wartos¢.

Uwaga: zmiany sg automatycznie zapisywane w pliku profilu UCCNC, wiec rézne profile moga réwniez
zapisywac rézne ustawienia.
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W oknie konfiguracji dostepne sg nastepujgce opcje ustawien:

a;/

Going idle time: Window Always On Top

Backlights brightness: 100% RF connection: [ |

Number of decimal places:

il

MPG filter constant: RF signal strength:

MPG speed muttiplier: 2 0% 100%
RF channel: I C-1 v ] Region:
MPG enable button:

Flbut.rum: 0 | F2butrum:| 0 | F3butrum:| 0 |
F4butt.nurn.;\j F5 butt. num.: 0

UCR201 status: Receiver not connected

- Czas bezczynnosci: Czas w sekundach, po ktérym wyswietlacz LCD pokretta wytaczy sie, kiedy
nie zostanie nacisniety zaden inny klawisz ani nie zostanie obrécone pokretto. Warto$¢ moze wynosi¢ od 10 do 240 sekund. Im
wyzsza wybrana wartos$¢, tym krétsza bedzie zywotnos¢ baterii, poniewaz wyswietlacz zuzywa wigcej energii.

- Okno zawsze na wierzchu: Po wigczeniu okno konfiguracji jest zawsze przed UCCNC
Okno.

- Jasno$¢ podswietlenia: Zmienia jasno$¢ wyswietlacza LCD, warto$¢ moze wynosi¢ od 0 do
by¢ na 100%. Im wyzsza wybrana wartos¢, tym krétsza bedzie zywotnos¢ baterii, poniewaz wyswietlacz zuzywa wiecej energii.

- Potgczenie RF: Swieci sie na zielono, gdy aktywne jest potaczenie z kotem zamachowym.

- Liczba miejsc dziesietnych: reprezentuje liczbe miejsc dziesietnych wyswietlanych wartosci pozycji
osie.
- Stata filtra MPG1 : Parametr ten zmienia charakterystyke kétka recznego. Im mniejsza warto$¢

tym szybciej oprogramowanie sterujgce reaguje na ruchy pokretta. Jednoczesnie jednak ruch maszyny moze by¢ mniej
réwnomierny lub zbyt niestabilny. Optymalna warto$¢ zalezy od ustawien urzadzenia i osobistych preferencji uzytkownika.

- Mnoznik predkosci MPG: Ten parametr okresla odlegto$¢ przebyta przez o$ liniowg na klikniecie pokretta. Im wieksza wartos$¢, tym
wieksza przebyta odlegtos¢.

- Sita sygnatu RF: Pokazuje site potgczenia pomigdzy kotem zamachowym a nadajnikiem USB.

- Region RF: Ta wartos¢ okresla czestotliwo$¢ komunikacyjng pokretta. To zawsze jest w
wolny, niezajety zakres czestotliwosci radiowych. Warto$¢ te nalezy ustawi¢ w zaleznosci od lokalizacji maszyny. Mozliwe

wartosci to Europa lub USA/Australia.

- Kanat RF: W ramach danej czestotliwosci komunikacyjnej dostepnych jest tacznie osiem mozliwych kanatéw. W przypadku obstugi
kilku przestrzennie potgczonych maszyn za pomoca kétek recznych UCR201 nalezy dla kazdej wybrac osobne kanaty.
Nalezy pamieta¢, ze kanat nalezy réwniez zmieni¢ za pomocg pokretta (patrz rozdziat 3.3.1).

- Przycisk wigczania MPG: Po lewej i prawej stronie obudowy pokretta znajdujg sie dwa czarne przyciski. Przyciski te stuzg
do zapobiegania przesuwaniu sie maszyny w wyniku niezamierzonego obrotu pokrettem. Tylko naci$niecie przycisku

(w lewo lub w prawo) lub nacisniecie obu przyciskéw umozliwia poruszanie maszyng poprzez obrét kota zamachowego.

- Przyciski funkcyjne F1 do F5: Przyciski funkcyjne mozna indywidualnie konfigurowac¢ i kazdy z nich mozna przypisa¢ do wewnetrznej
funkcji UCCNC. Znajduje sig lista przeglgdowa Buttons_by_number.htm

1 Reczny generator impulséw, tutaj obrotowe koto zamachowe
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w dokumentacji UCCNC w katalogu instalacyjnym C:/UCCNC/Documentation. Przyktad: Funkcja 128 uruchamia program w kodzie G /
cykl obrébki (cykl startu).

3.2 FUNKCJE KOtKA RECZNEGO

Klawiatura kota zamachowego sktada sie w sumie z czterech rzedéw, objasnienie poszczegéinych klawiszy nastepuje od lewej do prawej:

Wiersz 1. Do klawiszy funkcyjnych F1 do F5 mozna przypisa¢ polecenia wewnetrzne UCCNC
Rzad 2. Rozpocznij cykl lub wstrzymaj
Zatrzymaj cykl
SafeZ przesuwa 0$ Z na zapisang w pamieci wysoko$¢ Z bezpieczernstwa
Wrzeciono wigczone/wytgczone wigcza/wytgcza wrzeciono frezarskie

Wiersz 3. Axis/FRO/SRO wybiera 0$ liniowa lub przetacza pomiedzy osiami, FRO (Feed Rate Override = zmiana predkosci posuwu) i SRO (Speed
Rate Override = zmiana predkosci wrzeciona) poprzez ponowne naciéniecie przycisku

Tryb MPG zmienia tryb pracy i umozliwia przejecie kontroli nad urzagdzeniem za pomocg pokretta
Ruch maszyny przejmuje kontrole

MPG Step/Speed zmienia tryb podrézy (w statych krokach, w sposéb ciggty)

M/K. Koordynat. widok przetgcza sie pomiedzy wspétrzednymi maszyny lub przedmiotu obrabianego
Rzad 4. Home wykonuje bazowanie dla wybranej osi

Zero Axis ustawia wsp6trzedne przedmiotu wybranej osi na zero

Sonda Z wykonuje zapisane makro czujnika dtugosci narzedzia M31

Goto Zero przesuwa wszystkie osie do punktu zerowego przedmiotu obrabianego

Dodatkowe przyciski/przetaczniki:

- Po prawej stronie pokretta znajduje sie wytgcznik awaryjny, ktéry po naciénieciu uruchamia funkcje resetowania UCCNC. Operacje
mozna anulowat, lekko obracajac przetacznik. Uwaga: W programie nalezy takze nacisng¢ przycisk resetowania,
aby wytgczy¢ funkcje zatrzymania awaryjnego.

- Po lewej i prawej stronie obudowy znajdujg sie dwa czarne przyciski. Te przyciski

mozna zastosowac, aby zapobiec przemieszczeniu sie maszyny w wyniku niezamierzonego obrotu pokretta (patrz rozdziat 3.1).
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3.3 WEJSCIE DO MENU I NAWIGACJA

3.3.1 PROGRAM INICJALIZACJI
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Program inicjujacy otwiera sie automatycznie, jesli podczas aktywacji kétka recznego wystapi btgd oprogramowania

sprzetowego i nalezy go skorygowac.

Program inicjujacy pokazuje rézne statystyki urzadzenia. Dodatkowo ustawia sie tutaj rowniez kanat RF, czyli kanat

transmisji (1 do 8).

Jezeli zostanie naci$niety wytacznik kraricowy na pokretle i jednocze$nie naciéniete zostang klawisze F1 i F5 na dtuzej niz

5 sekund, mozna otworzy¢ program inicjujacy.

Ponizszy obrazek przedstawia ekran otwierajgcy program inicjujacy:

Y =k
Boot.loader U1.881
e 0]

FU Ver.: Ua,
Flrmware error
Channel:
EQEOPE h 1

Ponizszy rysunek przedstawia wybdr kanatu RF w programie inicjujgcym:

3.3.2 UKEAD EKRANU

Po uruchomieniu kota zamachowego i wtyczki na wyswietlaczu LCD pojawiaja sie informacje o systemie CNC. w

Ponizszy rysunek przedstawia przyktadowa konstrukcje:

__TdI=r
STOP

MPG modes
0Off

Srindle OFf
Hork Coord.
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Aby przesuna¢ o$ liniowa, nalezy najpierw wybrac¢ zadang o$ za pomoca przycisku O$/FRO/SRO. Pierwsze naciénigcie wybiera o$ X, ponowne
naci$niecie wybiera 08 Y itd.

poza.

Wyswietlacz moze pokazywac jednocze$nie do szesciu osi, ale na ekranie wyswietlane sg tylko osie maszyny, ktére sg aktywne w UCCNC.

Ponizszy rysunek przedstawia wybrang o$ X, ktérg mozna teraz przesuwac za pomocg kétka recznego:

SFinc
Hork Coord.

3.3.3 KOMUNIKATY O BtEDACH

Komunikat o btedzie Przyczyny, srodki zaradcze
Brak potgczenia z odbiornikiem! Potaczenie z odbiornikiem lub oprogramowaniem sterujagcym CNC po stronie komputera PC nie jest
juz dostepne.

1. Oprogramowanie sterujgce UCCNC nie jest juz uruchomione - uruchom ponownie

2. Nadajnik USB przestat dziata¢ - nadajnik USB w jednym
Wt6z kolejne gniazdo USB, w razie potrzeby zrestartuj komputer, alternatywnie nadajnik jest
uszkodzony i nalezy go wymieni¢

3. Sygnat transmisji jest zbyt staby z powodu zbyt duzego
Odlegto$¢ nadajnika USB od pokretta - zmniejszy¢ odlegtos¢ przestrzenng, sprawdzic site

potaczenia w oknie konfiguracji wtyczki UCR201

4. Kanat transmisji nie pasuje - sprawdz ustawienia kanatéw w oknie konfiguracyjnym

wtyczki UCR201 oraz na pokretle i w razie potrzeby wyreguluj

Niski poziom baterii Napiecie akumulatora jest zbyt niskie i nie mozna zagwarantowac bezpiecznej pracy.

1. Wymiana baterii i zastgpienie ich nowymi bateriami lub akumulatorami, sprawdzenie poziomu

natadowania na wyswietlaczu LCD w prawym gérnym rogu
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4 WYMIARY TECHNICZNE

Prawa autorskie ©
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